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Zpusob ovladani elasticke nite 


Vynalez se tyka zpusobu ovladani elasticke nite kladene pfi pleteni zejmena 
pocatecniho fadku uzavfene spice vratnym chodem na maloprumerovem pletacim stroji pro 
vyrobu ponozkoveho zbozi. 

Dosavadni stav technikv 

Je znamo ze na maloprumerovem pletacim stroji pro vyrobu puncochoveho nebo 
ponozkoveho zbozi je do pleteniny dodavan vysoce elasticky pletaci material, napf. guma 
opfedena pfirodnimi nebo syntetickymi materialy. Tato prize se do jehel podava pozitivne 
znamymi podavaci niti. 

Rovnez pfi pocatku pletaciho postupu uzavfene spice pfimo na stroji je tato elasticka 
nit 5 dodavana pfi vratnem pohybu jehelniho valce pfi zachytu, ktery z technologickych 
duvodu vykonava vetsi rozkyv nez co pfedstavuji pletouci jehly. Elasticka pfize je dodavana 
pfes zname vytahovaci zafizeni, ktere pfi zpetnem kyvu jehelniho valce vytahuje tuto pfizi 
v napnutem stavu mimo pletaci jehly a pak ji opet pfi pleteni do pletaciho systemu dodava. Pfi 
ukonceni dodavky elasticke pfize je tato zachycena ovladanym pfidrzovacem a ustfizena 
pevnym nozem. 

Nevyhodou tohoto uspofadani je to, ze pro kazdy pletaci system je nutno mit ovladany 
pfidrzovac a nuz 5 coz pfi pozadavku na vetsi pocet podavanych elastickych pfizi klade 
vysoke naroky na umisteni pfidrzovace a noze na pfistrojovem talifi. Dalsi nevyhodou jsou 
vysoke naroky na konstrukci vytahovaciho zafizeni, ktere musi spolehlive kompenzovat 
napeti v elasticke pfizi. 

Ukolem vynalezu je jednoduchym zpusobem odstranit uvedene nevyhody. 

Pfedmet vynalezu 

Zpusob podle vynalezu se vyznacuje tim, ze v intervalu po pruchodu posledni pletouci 
jehly v jednom smeru toceni kolem nit'oveho vodice a pfed tim nez se posledni pletouci jehla 
dostane do uvrati se kladena elasticka nit 5 zabrzdi a drzi a pfi zpetnem pruchodu teto jehly 
okolo nit'oveho vodice se odbrzdi a po zvednuti nit'oveho vodice kladouciho elastickou niti do 
nepracovni polohy se pozitivne podava do nit'oveho vodice do okamziku jejiho ustfizeni a 
zachyceni v pneumaticke hubici stroje. 
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Zafizeni k provadeni zpusobu podle vynalezu se vyznacuje tim, ze sestava z ndicim 
pocitacem ovladane brzdicky elasticke nite a pozitivniho podavace. 

Je vyhodne, kdyz ovladana brzdicka elasticke nite je zafazena za nit'ovy vodic pro 
kladeni elasticke nite pfed pozitivni podavac. 

Pfehled obrazku na vykresech 

Zafizeni podle vynalezu je znazorneno na vykresech na nichz znaci 5 obr.l 
schematicky prostfedky pro podavani elasticke nite do jehel, obr.2 schematicky pracovni 
polohy prostfedku pro podavani elasticke nite v jednom smeru toceni jehel 5 obr.3 totez co 
obr.2 ale v intervalu kdy elasticka nit' je unasena posledni pletouci jehlou do livrate, obr. 4 
totez co obr.2 ale jehly se toci opacne a v okamziku kdy prvni pracovni jehla s elastickou niti 
jde kolem nit'oveho vodice, obr.5 totez co obr.3 ale v opacnem smeru toceni, obr. 6 
schematicky zvednutou polohu nit'oveho vodice s elastickou niti kdy pozitivni podavac je ve 
funkci, obr. 7 detail brzdicky nite zafazene pfed nit'ovy vodic elasticke nite. 

Pfiklad provedeni vynalezu 

Znamy jednovalcovy maloprumerovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu ponozkoveho 
zbozi je uzpusoben pro uzavirani spice pfimo ve stroji, kde se pocatecni fadky upletu 
zacinajiciho vratnym pletenim spicoveho vacku pletou na polovine jehel \ do nichz se klade 
elasticka nit E nit'ovym vodicem 2 tazena z civky C . Stroj je dale opatfen talifovou brzdickou 
3 umistenou v ceste elasticke nite E pred nit'ovym vodicem 2 . Pfed ni je pak v ceste elasticke 
nite E ovladana blokovaci brzdicka 4 .Pfed blokovaci brzdickou 4 je uspofadan pozitivni 
podavac 5 . 

Talifova brzdicka 3 sestava z talifku M a 32 (obr.7) na nez pusobi tlacna pruzina 33 . 
Mezi talifky 3i a 32 zasahuje rozevirac 34 upevneny na nit'ovem vodici 2 je-li tento 
v nepracovni poloze. Blokovaci brzdicka 4 obsahuje dva talifky 4J_ a 42_ (obr.2), kde talifek 
4i je pneumaticky ovladan pneumatickym valcem 43 . Pfivod tlakoveho vzduchu je fizen 
ndicim pocitacem stroj e prostfednictvim ventilu. Pozitivni podavac 5 sestava ze dvou 
podavacich kotoucu 5i a 52 , z nichz kotouc 5i je pfitlacny a ulozen na pace 53 ovladane 
taznou pruzinou 54 a pneumatickym valcem 55 fizenym opet ndicim pocitacem stroje opet 
pomoci ventilu. 
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Dale je stroj opatfen znamym neznazornenym stfihacim a pfidrzovacim zafizenfm 
obsahujicim kruhovou stfihaci pilku s pfirazenym pevnym nozem a pneumatickou hubici se 
sacim ucinkem pro drzeni nepracujicich koncu niti. 

Zpusob jakym se manipuluje s kladenou elastickou niti E behem vratneho pleteni 
pocatku uzavfene spice je nasledujici. Podavac 5 je mimo cinnost, tedy pruzina 54 drzi kotouc 
51 nad kotoucem 52. Jehelni valec vykonava vratny pohyb ve smeru sipky Si . Elasticka nit 5 
E se pfes sevfene talifky 31 a 32 ,ktere pusobenim tlacne pruziny 33 vyvozuji pozadovane 
napeti elasticke nite E , dodava do pracovnich jehel i , pficemz talifky 4\ a 42_ blokovaci 
brzdicky 4 jsou od sebe a rovnez pritlacny kotouc 51 je v nepracovni pozici, jak je videt na 
obr.2. Pred tim 5 nez se posledni pracovnf jehla J_0 (obr.3) z pracovniho puloblouku jehel 1 
tvoncich spicovy vacek dostane do uvrati se povelem od ridiciho pocitace prostfednictvim 
pruziny pneumatickeho valce 43 pfisune talifek 41 k talifku 42 a elasticka nit' E je uplne 
zabrzdena, jak je videt na obr.3. Pfi dalsim pootaceni jehelniho valce je zabrzdena elasticka 
nit' E protahovana posledni pracovni jehlou J_0 az do uvrati. 

Pfi naslednem zpetnem kyvu jehelniho valce ve smeru sipky S2 (obr.4) je stale 
elasticka nit' E zabrzdena a pusobenim jeji elasticity, je v useku mezi nit'ovym vodicem 2 a 
jehlou 10 5 ktera je nyni prvni co bude nasledne plest, stale udrzovana v napnutem stavu. 
V okamziku kdy prvni jehla 10 5 ktera unasi elastickou nit' E ve smeru sipky S2 , jak je videt 
na obr.4 ? miji nit'ovy vodic 2 , dojde na zaklade povelu od fidiciho pocitace k rozevfeni 
talifku 4J_ a 42 a elasticka nit' E je jehlami 1 v tomto smeru toceni zapletana jak je videt na 
obr.5. Okamzikem kdy jehla K) miji nit'ovy vodic 2 je myslen uhel odpovidajici rozmezi 
nekolika jehel kdy se tak muze stat, neni to mineno pfesne na jehlu. Pfed uvrati pak opet 
dojde k sevfeni talifku 41 a 42 a pak se cely cyklus manipulace s elastickou niti E opakuje jak 
bylo popsano, ale v opacnem smeru toceni. 

Toto stfidave svirani a rozevirani talifku 4J_ a 42 se v zavislosti na stfidavem pohybu 
jehelniho valce opakuje podle pozadavku na poctu kyvu ve kterych je nutne zaplest elastickou 
nit'E. Pro ukonceni zapletani elasticke nite E je nutno vytvofit jeji nenapnutou pfedzasobu 
tak 5 aby po jejim ustfizeni zbyl dostatecne dlouhy konec ustfizene volne elasticke nite E , 
ktery je pak je pak pneumatickym ucinkem drzen spolu s ostatnimi nitemi v saci hubici, coz 
se deje nasledovne. 

V dostatecnem pfedstihu pfed ustfizenim je nit'ovy vodic 2 vyveden pfi kladeni ve 
smeru sipky Si do nepracovni polohy jak je videt na obr.6. V dusledku toho rozevirac 34 
zajede mezi talifky 31 a 32 , ktere se rozevfou a elasticka nit' E se tak odbrzdi, pficemz 
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brzdicka 4 je uvedena povelem od fidiciho pocitace rovnez mimo ninkci, a talifky 4J. a 42 
zustanou od sebe. 

Povelem od ndiciho pocitace pneumaticky valec 55 prostfednictvim paky 53 pfitiskne 
kotoud 51 na kotouc 52 a elasticka nit' E se zacne pozitivne podavat do stroje resp. nit'oveho 
vodice 2 a z nej je pak vytahovana pilkou stfihaciho zafizeni az po okamzik jejiho ustfizeni. 
Timto podavanim se vytvofi pfedzasoba nenapnute elasticke nite E mezi nit'ovym vodicem 2 
a pevnym nozem stfihaciho zafizeni pfed ustfizenim, a jeji volny konec je pak po ustfizeni 
bezpecne nasat hubici. 
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Patentove naroky 


1. Zpusob ovladani elasticke nite kladene pfi pleteni zejmena pocatecniho fadku 
uzavrene spice vratnym chodem na maloprumerovem pletacim stroji pro vyrobu 
ponozkoveho zbozi, vyznacujici se tim, ze v intervalu po pruchodu posledni pletouci 
jehly (1) v jednom smeru toceni kolem nifoveho vodice (2) a pfed tim nez se posledni 
pletouci jehla (1) dostane do uvrati se kladena elasticka nit' (E) zabrzdi a drzi a pfi 
zpetnem pruchodu teto jehly (1) okolo nit'oveho vodice (2) se odbrzdi a po zvednuti 
nifoveho vodice (2) kladouciho elastickou nit' (E) do nepracovni polohy se pozitivne 
podava do nit'oveho vodice (2) do okamziku jejiho ustfizeni a zachyceni 
v pneumaticke hubici stroje. 

2. Zafizeni k provadeni zpusobu podle naroku 1 5 vyznacujici se tim, ze sestava z fidicim 
pocitacem ovladane brzdicky (4) elasticke nite (E) a pozitivniho podavace (5). 

3. Zafizeni k provadeni zpusobu podle naroku 1 a 2 ? vyznacujici se tim, ze bvladana 
brzdicka (4) elasticke nite (E) je zafazena za nit'ovy vodic (2) pro kladeni elasticke 
nite (E) pfed pozitivni podavac (5). 


Anotace PV 

Zpusob ovladani elasticke nite 


Znamy jednovalcovy maloprumerovy okrouhly pletaci stroj pro vyrobu ponozkoveho zbozi je 
uzpusoben pro uzavirani spice pfimo ve stroj i, kde se pocatecni fadky upletu zacinajiciho 
vratnym pletenim spicoveho vacku pletou na polovine jehel \ do nichz se klade elasticka nit 
E nit'ovym vodicem 2 tazena z civky C . Stroj je dale opatfen tah'fovou brzdickou 3 umistenou 
v ceste elasticke nite E pfed nit'ovym vodicem 2 . Pfed ni je pak v ceste elasticke nite E 
ovladana blokovaci brzdicka 4 .Pfed blokovaci brzdickou 4 je uspofadan pozitivni podavac 5 





